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INTISARI 

 

 Pra Rencana Pabrik Silika Dioksida dari Natrium Silika dan Asam Sulfat dengan 

Proses Basah ini mengambil lokasi di Kawasan Industri Gresik, Jawa Timur, dengan kriteria 

sebagai berikut : 

- Kapasitas Produksi   : 70.000 Ton/Tahun 

- Waktu Operasi  : 330 hari 

- Bahan Utama   : Natrium Silika dan Asam Sulfat 

- Utilitas    : Air Kawasan, Steam, Listrik, dan Bahan Bakar 

- Organisasi perusahaan  

a. Bentuk   : Perseroan Terbatas (PT) 

b. Struktur   : Garis dan Staff 

c. Karyawan   : 134 Orang 

- Analisa Ekonomi 

ROIBT   = 61 % 

ROIAT  = 37 % 

POT   = 2,42 tahun 

BEP   = 30,9 % 

SDP   = 9 % 

IRR   = 41 %. 

Dari hasil evaluasi ekonomi, Pra Rencana Pabrik Silika Dioksida dari Natrium Silika 

dan Asam Sufat dengan Proses Basah layak untuk didirikan. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



vii 

 

ABSTRAK 

 

Silika dioksida (SiO2) adalah serbuk padat berwarna putih, tidak berbau, tidak berasa serta 

tidak larut dalam air. Silika dioksida memiliki massa molekul 60,08 gram/mol serta titik didih 

2.230 oC pada tekanan 1 atm. Dikenal dengan nama IUPAC dioxosilane, silika dioksida 

memiliki kemurnian 91,5%. Silika dioksida digunakan dalam berbagai industri seperti 

contohnya pada industri karet digunakan sebagai bahan campuran ban, sol serta bahan isolasi 

kabel. Pada industri kertas silika dioksida digunakan sebagai bahan pengisi pori-pori kertas 

sehingga dihasilkan kertas yang lembut. Pada industri makanan dan farmasi digunakan 

sebagai bahan aditif anti-caking dan anti gumpal pada produk berbentuk serbuk. 

Pabrik Silika dioksida (SiO2) di Indonesia direncanakan berlokasi di daerah Gresik, Kawasan 

Industri Gresik (KIG) Karangturi-Gresik, Jawa Timur dengan kapasitas 70.000 Ton/tahun 

dan mulai beroperasi pada tahun 2026. Model operasi yang diterapkan adalah sistem batch 

dengan waktu operasi 330 hari/tahun dan 24 jam/hari. Utilitas yang digunakan meliputi air, 

steam, bahan bakar, listrik. Bentuk perusahaan ini adalah Perseroan Terbatas (PT) dengan 

struktur organisasi garis dan staff. Dari hasil perhitngan analisa ekonomi didapatkan ROIBT 

= 61 %, ROIAT = 37 %, POT = 2,42 tahun, BEP = 30,9 %, SDP = 9 %, IRR = 41 %. 

 

Kata kunci : Silika Dioksida, Proses Basah, Mix Flow Reaktor 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

PRA RENCANA PABRIK 

 

SILIKA DIOKSIDA (SiO2) DARI NATRIUM SILIKA DAN ASAM SULFAT  

DENGAN PROSES BASAH  

KAPASITAS 70.000 TON/TAHUN 

 

Disusun Oleh:       Dosen Pembimbing : 

Galih Ayu Pramono  2014906   Ir. Muyassaroh, M.T. 

Rilla Agustina   2014908 

 



viii 

 

DAFTAR ISI 

 

HALAMAN JUDUL ........................................................................................  i 

LEMBAR PERSETUJUAN .............................................................................  ii 

BERITA ACARA UJIAN SKRIPSI ................................................................  iii 

PERNYATAAN KEASLIAN SKRIPSI ..........................................................  iv 

KATA PENGANTAR......................................................................................  v 

INTISARI .........................................................................................................  vi 

ABSTRAK .......................................................................................................  vii 

DAFTAR ISI ....................................................................................................  viii 

DAFTAR TABEL ............................................................................................  ix 

DAFTAR GAMBAR .......................................................................................  x 

BAB I PENDAHULUAN ................................................................................  I-1 

BAB II SELEKSI DAN URAIAN PROSES ...................................................  II-1 

BAB III NERACA MASSA ............................................................................  III-1 

BAB IV NERACA PANAS .............................................................................  IV-1 

BAB V SPESIFIKASI PERALATAN .............................................................  V-1 

BAB VI PERANCANGAN ALAT UTAMA ..................................................  VI-1 

BAB VII INSTRUMENTASI DAN KESELAMATAN KERJA ....................  VII-1 

BAB VIII UTILITAS .......................................................................................  VIII-1 

BAB IX LOKASI DAN TATA LETAK PABRIK ..........................................  IX-1 

BAB X STRUKTUR ORGANISASI ..............................................................  IX-1 

BAB XI ANALISIS EKONOMI .....................................................................  XI-1 

BAB XII KESIMPULAN ................................................................................  XII-1 

DAFTAR PUSTAKA ......................................................................................  xi 

APPENDIKS A. PERHITUNGAN NERACA MASSA 

APPENDIKS B. PERHITUNGAN NERACA PANAS 

APPENDIKS C. PERHITUNGAN SPESIFIKASI ALAT 

APPENDIKS D. PERHITUNGAN UTILITAS 

APPENDIKS E. PERHITUNGAN ANALISIS EKONOMI 



 

ix 

 

DAFTAR TABEL 

 

Tabel 1.1 Daftar Harga Bahan Baku dan Produk .............................................  I-7 

Tabel 1.2 Data Impor Silika Dioksida di Indonesia .........................................  I-8 

Tabel 2.1 Seleksi Proses Silika Dioksida .........................................................  II-3 

Tabel 7.1 Instrumentasi pada Pabrik Silika Dioksida ......................................  VII-3 

Tabel 7.2 Alat-alat Keselamatan Kerja Pabrik Silika Dioksida .......................  VII-7 

Tabel 9.1 Perkiraan Luas Tanah untuk Bangunan pada Pabrik SiO2 ...............  IX-5 

Tabel 10.1 Jadwal Penggantian Grup Kerja  ....................................................  X-13 

Table 10.2 Jabatan dan Tingkat Pendidikan Tenaga Kerja Pabrik SiO2 ..........  X-17 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

x 

 

DAFTAR GAMBAR 

 

Gambar 1.1 Peta Indonesia...............................................................................  I-2 

Gambar 1.2 Peta Provinsi Jawa Timur .............................................................  I-2 

Gambar 1.3 Kawasan Industri Gresik, Gresik Barat, Jawa Timur ...................  I-2 

Gambar 2.1 Blok Diagram Proses Kering ........................................................  II-1 

Gambar 2.2 Blok Diagram Proses Basah .........................................................  II-2 

Gambar 9.1 Tata Letak Pabrik Silika Dioksida (Skala 1:1000) .......................  IX-2 

Gambar 9.2 Tata Letak Peralatan Proses (Equipment Layout) ........................  IX-4 

Gambar 10.1 Struktur Organisasi Pra Rencana Pabrik Silika Dioksida ..........  X-11 

 

 

 


