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INTISARI 

Pada Rencana Pabrik Pentaeritritol (PENT) dari Formaldehid (HCHO) dan Acetaldehid 

(CH3CHO) dengan Proses Kondensasi Basa NaOH ini mengambil lokasi pendirian 

dikawasan Industri Modern Cikande, Serang, Banten dengan kriteria sebagai berikut: 

- Kapasitas produksi  : 70.000 ton/tahun 

- Jumlah hari kerja  : 330 hari 

- Bahan Utama  : Formaldehid dan Acetaldehid 

- Utilitas   : Air, steam, listrik dan bahan bakar 

- Organisasi perusahaan 

 Bentuk  : Perseroan Terbatas (PT) 

 Struktur  : Sistem garis dan staff 

 Karyawan  : 266 orang 

- Analisa Ekonomi 

 TCI   : Rp 12.394.461.537 

 ROIBT  : 28,10% 

 ROIAT  : 16,86% 

 POTBT  : 1 Tahun 

 POTAT  : 2 Tahun 

 BEP  : 40% 

 SDP  : 14,72% 

 IRR   : 28,3% 

Dari hasil evaluasi ekonomi, Pra Rencana Pabrik Pentaeritritol dari Formaldehid 

dan Acetaldehid dengan Proses Kondensasi Basa layak untuk didirikan. 
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