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INTISARI 

Pada Rencana Pabrik Pentaeritritol (PENT) dari Formaldehid (HCHO) dan Acetaldehid 

(CH3CHO) dengan Proses Kondensasi Basa NaOH ini mengambil lokasi pendirian 

dikawasan Industri Modern Cikande, Serang, Banten dengan kriteria sebagai berikut: 

- Kapasitas produksi  : 70.000 ton/tahun 

- Jumlah hari kerja  : 330 hari 

- Bahan Utama  : Formaldehid dan Acetaldehid 

- Utilitas   : Air, steam, listrik dan bahan bakar 

- Organisasi perusahaan 

 Bentuk  : Perseroan Terbatas (PT) 

 Struktur  : Sistem garis dan staff 

 Karyawan  : 266 orang 

- Analisa Ekonomi 

 TCI   : Rp 12.394.461.537 

 ROIBT  : 28,10% 

 ROIAT  : 16,86% 

 POTBT  : 1 Tahun 

 POTAT  : 2 Tahun 

 BEP  : 40% 

 SDP  : 14,72% 

 IRR   : 28,3% 

Dari hasil evaluasi ekonomi, Pra Rencana Pabrik Pentaeritritol dari Formaldehid 

dan Acetaldehid dengan Proses Kondensasi Basa layak untuk didirikan. 
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ABSTRAK 

Pentaeritritol merupakan senyawa monosakarida polyhydric alcohol berbentuk kristal  berwarna 

putih tetragonal yang memiliki rumus molekul C(CH2OH)4 dengan berat molekul 136,15 g/mol. 

Senyawa ini bersifat non higroskopis, tidak berbau,tidak mudah menguap,stabil diudara, cukup 

larut dalam air dingin dan cukup larut dalam air panas serta hanya memiliki kelarutan terbatas 

dalam cairan organic.Pentaeritritol (PENT) banyak digunakan dalam bidang tekstil untuk 

menghaluskan serat, untuk pembuatan alkid resin, bidang pelapis permukaan, dan bahan peledak. 

Pabrik Pentaeritritol akan didirikan di daerah Kawasan industry Cikande, Serang, Banten dengan 

kapasitas 70.000 Ton/tahun dan mulai beroperasi pada tahun 2025. Model operasi yang diterapkan 

adalah system kontinyu dengan waktu operasi 360 hari/tahun dan 24 jam/hari . Utilitas yag 

digunakan meliputi air,steam, bahan bakar dan listrik. Bentuk perusahaan ini adalah Perseroan 

Terbatas (PT) dengan struktur organisasi garis dan statif. Dari hasil perhitungan analisa ekonomi 

didapatkan ROIBT = 28,10%, ROIAT = 16,86%, POT = 2 tahun, BEP = 40%, SDP = 14,72%, IRR 

= 28,3%. Dari hasil evaluasi ekonomi tersebut dapat disimpulkan bahwa, Pabrik Pentaeritritol 

(PENT) dari Formaldehid (HCHO) dan Acetaldehid (CH3CHO) Dengan Proses Kondensasi Basa 

(NaOH) layak untuk didirikan. 

 

 

Kata kunci : Pentaeritritol, Proses Kondensasi Basa (NaOH). 

 

 


