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ANALISA PENGARUH KECEPATAN PUTAR DAN KECEPATAN
PEMAKANAN TERHADAP KEKASARAN PERMUKAAN KEKERASAN
MATERIAL DAN KEAUSAN MATERIAL BESI COR FCD 25 PADA MESIN
BUBUT CNC

Muhammad Ali Fikrit, Teguh Rahardjo?
Program Studi Teknik Mesin S-1 Fakultas Teknologi Industri
Institut Teknologi Nasional Malang
Email: alifikri9999@gmail.com

ABSTRAK
Seiring dengan pesatnya perkembangan teknologi di bidang manufaktur, mesin—mesin juga
mengalami perkembangan. Mesin CNC bukti perkembangan yang ada di bidang
manufaktur. Pada pengerjaan manufaktur menggunakan mesin bubut CNC kekerasan
permukaan, kekerasan material dan keausan material benda kerja dipengaruhi oleh
kecepatan putar dan kecepatan pemakanan. Penelitian dilakukan untuk menguji pengaruh
kecepatan putar spindle 600rpm, 800rpm, 1000rpm dan kecepatan pemakanan 0,05mm/s,
0,10mm/s, dan 0,15mm/s pada material Besi Cor FCD25. Penelitian ini dilakukan
menggunakan metode eksperimental dengan menggunakan alat uji Surface Roughness
Tester, Vickers, dan Metode Ogoshi. Penelitian menghasilkan (1) didapatkan pengaruh
yang signifikan pada variasi kecepatan putar dan kecepatan pemakanan terhadap nilai
kekasaran permukaan pada spesimen dengan kekasaran terendah pada spesimen 3 dengan
rata—rata sebesar 1,16um, sedangkan kekasaran tertinggi pada spesimen 5 rata—rata sebesar
1,96um. (2) didapatkan pengaruh yang signifikan pada variasi kecepatan putar dan
kecepatan pemakanan terhadap data nilai kekerasan material pada spesimen, dengan
kekerasan tertinggi pada spesimen 4 dengan nilai kekerasan sebesar 268,1Hv, sedangkan
kekerasan terendah pada spesimen 5 dengan nilai kekerasan sebesar 219,8Hv. (3)
didapatkan pengaruh yang signifikan pada variasi kecepatan putar dan kecepatan
pemakanan terhadap data nilai keausan material pada spesimen, dengan keausan terendah
pada spesimen 2 dengan rata-rata sebesar 1,39572E-07mm?/Kg, sedangkan keausan

tertinggi pada spesimen 4 dengan rata—rata sebesar 2,55514E-07mm?/Kg.

Kata Kunci: Mesin CNC; Kecepatan putar; Kecepatan pemakanan; Besi Cor FCD 25



ANALYSIS OF THE EFFECT OF TURNING SPEED AND FOODING SPEED ON
SURFACE ROUGHNESS OF MATERIALS AND WEAR OF FCD 25 CAST
IRON MATERIALS ON CNC LATHE MACHINE

Muhammad Ali Fikrit, Teguh Rahardjo?
Department of Mechanical Engineering Faculty of Industrial Technology

National Institute of Technology Malang

Email: alifikri9999@gmail.com

ABSTRACT

Machines are developing at a similar rate to how technology in production is growing so
quickly. CNC machining is evidence of current advancements in the manufacturing
industry. The rotating speed and feeding speed have an impact on the workpiece material's
hardness, wear, and surface hardness when using a CNC lathe to manufacture goods. The
purpose of the study was to determine how different spindle speeds 600rpm, 800rpm, and
1000 rpm and feed rates 0.05mm/s, 0.10mm/s, and 0.15mm/s would affect the performance
of FCD25 Cast Iron material. Surface Roughness Tester, Vickers, and Ogoshi method were
used in this study's experimental methodology. The results showed that (1) there was a
significant effect on variations in rotational speed and feeding speed on the surface
roughness value on the specimen with the lowest roughness on specimen 3 with an average
of 1.16um, while the highest roughness on specimen 5 averaged 1.96um. (2) obtained a
significant effect on variations in rotational speed and feed speed on the hardness value of
the material in the specimen, with the highest hardness in specimen 4 with a hardness value
of 268.1Hv, while the lowest hardness in specimen 5 with a hardness value of 219.8Hv. (3)
obtained a significant effect on variations in rotational speed and feed speed on the data on
the wear value of the material on the specimen, with the lowest wear on specimen 2 with
an average of 1.39572E-07mm?/Kg, while the highest wear on specimen 4 with an average
— an average of 2.55514E-07mm?/Kg.

Keywords: CNC Machine; Rotating speed; Feeding speed; FCD Cast Iron 25
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