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ABSTRAK

Salah satu proses pembentukan yang dilakukan pada plastik disebut vacuum forming.
Penelitian ini menggunakan metode taguchi dengan karakteristik larger is better. Metode taguchi
dilakukan untuk meningkatkan suatu kualitas dari produk. Berdasarkan penjelasan di atas, penulis
ingin melakukan penelitian untuk mengetahui kualitas hasil dengan variasi waktu pemanasan selama
15 detik, 20 detik dan 25 detik, juga variasi temperatur yaitu 50°C, 55°C, dan 60°C serta variasi
tekanan sebesar -1,5 cmHg, -2 cmHg dan -2,5 cmHg. Material yang digunakan dalam penelitian ini
yakni polyethvlene terephthalate dengan ketebalan 0,75 mm dan berukuran 50 cm x 50 cm.
Penelitian ini hanya sebatas mengamati kualitas produk yang melingkupi mengamati detail kontur
serta cacat yang terjadi dan dilakukan juga pengukuran dimensi. Setelah dilakukannya penelitian,
berikut merupakan hasil penelitian yaitu ditemukan kombinasi variabel yang optimal adalah
pemanasan selama 15 detik dengan temperatur 55°C dan tekanan sebesar -1,5 cmHg. Ditemukan

juga bahwa setiap variabel memiliki keterkaitan satu dan lainnya.
Kata kunci: Polvethvlene Terephthalate, PET, Vacuum Forming. Metode Taguchi

ABSTRACT

Vacuum forming is a term used to describe one of the plastic forming techniques. The
Taguchi method is used in this study with the criterion that larger is better. To improve the quality
of the finished product, the Taguchi method is applied. According to the explanation given above,
the author intends to conduct research to assess the guality of the findings when the heating time is
varied by 15, 20, and 25 seconds, the temperature is varied by 50 °c, 55 °c, and 60 °c; and the
pressure is varied by -1.5, -2, and -2.5 cmHg. Polyethylene terephthalate, measuring 50 cm x 50 cm
and having a thickness of 0.75 mm, was the material emploved in this study. This study is restricted
to the guality of the product, including its measurements and any flaws in its contours. These are
the study's findings, which showed that heating for 15 seconds at a temperature of 55°C and a
pressure of -1.5 cmHg produced the best outcomes. Additionally, it discovered relationships between

the different variables.

Keywords: Polyethylene Terephthalate, PET, Vacuum Forming, Taguchi Method
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