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ANALISA PENGARUH VARIASI TEMPERATUR, VARIASI JUMLAH
ELEMEN PEMANAS DAN VARIASI WAKTU PEMVACUMAN
TERHADAP KUALITAS HASIL PADA BAHAN POLYVINYIL

CHLORIDE (PVC) DENGAN METODE TAGUCHI

B.Irawan!) , F. Rahmadianto?)

Program Studi Teknik Mesin S-1, Fakultas Teknologi Industri
Institut Teknologi Nasional Malang

Email : bagusirawan0009 @ gmail.com

ABSTRAK

Plastik merupakan sebuah produk unggulan dalam dunia industri, terlebih lagi metode yang
digunakan dalam pembuatan produk berbahan plastik sangat beragam. Salah satu metode yang
digunakan dalam industr1 plastik yaitu vacuum forming, Penulis melakukan penelitian ini
menggunakan beberapa variabel untuk mengetahui kualitas hasil, variabel yang digunakan antara
lain waktu pemvacuman dengan lama waktu 10,20,dan 30 detik, kemudian variasi temperatur
dengan 65°C,70°C, dan 75°C, lalu variasi jumlah elemen pemanas dengan 5,6,dan 7 unit, material
yang digunakan pada pengujian ini adalah polyvinyl chloride dengan ketebalan 0,5 mm, penelitian
in1 menggunakan metode taguchi dengan hasil pengujian paling optimal didapat pada variabel waktu

pemvacuman 30 detik dengan temperatur 75°C dan dengan menggunakan elemen pemanas yang

berjumlah 7 unat.

Katakunci: Industri, Vacum forming, Polyvinyl chloride, PVC, Metode Taguchi.

ABSTRACT

In the industrial sector, plastic is a superior product, and there are many different techniques that
may be employed to make plastic products. Vacuum forming is one of the techniques used in the
plastics industry. The Taguchi method was used in this study, and the best test results were obtained
at a variable vacuum. The author conducted this study using several variables to determine the
quality of the results. These variables included vacuuming times of 10, 20, and 30 seconds,
temperature variations with 65°C, 70°C, and 75°C, and variations in the number of heating elements

with 5, 6, and 7 units. with 75°C temperature and by ssing 7 units of heating elements.

Keywords: Taguchi Method, Polyvinyl chloride, Vacuum forming, Industry.
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