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ABSTRAK 

 Pengelasan merupakan teknik penyambungan dua bagian logam atau lebih 

menjadi satu sambungan yang tetap dengan menggunakan sumber panas maupun 

bahan tambah. Logam baja merupakan salah satu material yang sering digunakan 

dalam bidang teknik, khususnya pada baja AISI 1050 yang mempunyai sifat 

mampu mesin yang baik. Pada penelitian ini menggunakan metode eksperimental 

dengan tujuan untuk mengetahui perbandingan nilai dari kampuh X, kampuh V 

dan Kampuh U dari hasil pengelasan SMAW dengan elektroda E7016 pada baja 

AISI 1050 terhadap uji tarik, uji impak, uji kekerasan dan uji struktur mikro. Pada 

pengujian tarik memiliki nilai tertinggi yang terdapat pada bentuk kampuh V 

dengan nilai rata-rata 66,89 kgf/mm2. Pengujian impak terdapat nilai tertinggi dari 

HI pada bentuk kampuh V dengan nilai rata-rata 0,0407 J/mm. Pengujian 

kekerasan nilai permukaan tertinggi untuk semua variasi terdapat pada bentuk 

kampuh X dengan nilai rata-rata sebesar 62 HRB yang terdapat pada bagian 

daerah las. Dari hasil pengamatan struktur mikro pada variasi bentuk kampuh X, 

V dan U telah terdapat struktur fasa ferit dan fasa perlit. 

 

Kata Kunci : Variasi kampuh, Las SMAW, Baja AISI 1050, Sifat mekanis. 
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ABSTRACT 

 Welding is a technique of connecting two or more metal parts into one 

fixed joint using a heat source or added material. Steel metal is one of the 

materials that is often used in the field of engineering, especially in AISI 1050 

steel which has good machine-capable properties. In this study using an 

experimental method with the aim of determining the comparison of the values of 

the X groove, V groove and U groove from the smaw welding results with 

electrode E7016 on AISI 1050 steel against tensile tests, impact tests, hardness 

tests and microstructure tests. In the tensile test, it has the highest value contained 

in the shape of the V groove with an average value of 66.89 kgf / mm2. Impact 

testing has the highest value of HI in the form of a V groove with an average 

value of 0.0407 J/mm. The highest surface value hardness testing for all variations 

is found in the shape of the X groove with an average value of 62 HRB found in 

the weld area. From the results of microstructure observations on variations in the 

shape of the X, V and U grooves, there have been ferrite and perlite phase 

structures. 

 

Keywords : Variation Groove, SMAW Welding, AISI 1050 Steel, Mechanical 

Properties.
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