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ABSTRAK 

Perkembangan teknologi manufaktur telah mengalami kemajuan seiring waktu, penggunaanya telah 

diimplementasikan pada mesin produksi khususnya CNC. Namun, Pada proses manufaktur produk 

dituntut memiliki standar produksi yang baik dan berkualitas, setiap proses berpengaruh terhadap 

hasil dari tingkat kekasaran permukaan dan nilai kekerasan permukaan sebuah produk, hasil produk 

tersebut harus benar presisi sesuai dengan hasil yang sesuai standar dengan pekerjaan ekonomis, 

kekasaran permukaan dan kekerasan permukaan benda kerja dipengaruhi oleh proses manufaktur 

khususnya proses bubut CNC yang salah satu faktornya adalah kecepatan spindle dan keceptan 

pemakanan. Penelitian dilakukan untuk menguji pengaruh variasi kecepatan putaran spindle 900 

rpm, 1100 rpm, 1300 rpm dan kecepatan pemakanan 0,05 mm/s, 0,10 mm/s, 0,15 mm/s dengan 

sudut posisi pahat tetap 75°. Penelitian ini menggunakan metode eksperimental dengan pengujian 

Surface Tester dan Vickers. penelitian menghasilkan (1) didapatkan pengaruh signifikan pada 

variasi kecepatan putar spindel dan kecepatan pemakanan terhadap data kekasaran permukaan (Ra) 

benda kerja baja AISI 1020 pada proses menggunakan mesin bubut CNC, dengan hasil nilai 

kekasaran terendah pada specimen 3 dengan Ra 1,12 μm dan nilai Ra tertinggi specimen 1 dengan 

Ra 1,62 μm (2) terdapat pengaruh hasil dari proses variasi kecepatan putar spindel dan kecepatan 

pemakanan terhadap hasil kekerasan permukaan (HV) benda kerja baja AISI 1020, dengan hasil 

nilai kekerasan permukaan terendah pada specimen 2 dengan 289,5 HV dan nilai HV tertinggi 

specimen 1 dengan 331,9 HV (3) Korelasi hasil antara kekasaran permukaaan dan kekerasan 

permukaan yang dimana berdasarkan hasil data setiap meningkatnya nilai kekasaran permukaan 

(Ra) maka nilai kekerasan permukaan (HV) juga ikut akan meningkat. 
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ABSTRACT 

The development of manufacturing technology has progressed over time, its use has been 

implemented on production machines, especially CNC. However, the product manufacturing 

process is required to have good and quality production standards, each process affects the results 

of the level of surface roughness and the value of the surface hardness of a product, the results of 

the product must be precise in accordance with the results according to standards with economical 

work, surface roughness and The surface hardness of the workpiece is influenced by the 

manufacturing process, especially the CNC lathe process, one of which is the spindle speed and feed 

speed. The study was conducted to examine the effect of variations in spindle rotational speed of 

900 rpm, 1100 rpm, 1300 rpm and feed speed of 0.05 mm/s, 0.10 mm/s, 0.15 mm/s with a fixed tool 

position angle of 75°. This study uses an experimental method by testing the Surface Tester and 

Vickers. The results showed that (1) there was a significant effect on variations in spindle rotational 

speed and feed speed on the surface roughness (Ra) data of AISI 1020 steel workpieces in the process 

using a CNC lathe, with the lowest roughness values in specimen 3 with Ra 1.12 m and the highest 

Ra value of specimen 1 with Ra 1.62 m (2) there is an effect of the results of the variation process 

of spindle rotation speed and feeding speed on the surface hardness (HV) of AISI 1020 steel 

workpieces, with the lowest surface hardness value on specimen 2 with 289 .5 HV and the highest 

HV value for specimen 1 with 331.9 HV (3) Correlation of results between surface roughness and 

surface hardness which is based on data results every time the surface roughness value (Ra) 

increases, the surface hardness value (HV) will also increase.. 
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