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LAMPIRAN 

Lampira 1. Surat Keterangan Bimbingan I 
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Lampiran 2. Surat Keterangan Bimbingan II 
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Lampiran 3. Surat Pengantar Penelitian 
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Lampiran 4. Mill Sertifkat Baja AISI 1020  
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Lampiran 5. Jobsheet Pengolahan Material 
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Lampiran 6. Surat Keterangan Lab. Penelitian  
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Lampiran 7. Surat Keterangan Hasil Uji Kekerasan (Vickers) 
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Lampiran 8. Hasil Uji Kekasaran (SRT Mitutoyo) 

 Spesimen 1 

   

Titik 1 (Ujung) Titik 2 ( Tengah) Titik 3 (Pangkal) 
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 Spesimen 2 

   

Titik 1 (Ujung) Titik 2 ( Tengah) Titik 3 (Pangkal) 
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 Spesimen 3 

   

Titik 1 (Ujung) Titik 2 ( Tengah) Titik 3 (Pangkal) 
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Lampiran 9.Titik Pengujian Material 

Pengambilan Titik Uji Kekasaran (Suface Rougness Tester)
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Pengambilan Titik Uji Kekerasan (Vickers) 
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Lampiran 10 . Spesifikasi Pahat 
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Lampiran 11. Spesifikasi Vicker (Alat Uji Kekerasan) 
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Lampiran 12. Sertifikat Kalibrasi Vickers 
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Lampiran 13. Proses Penelitian 

Bahan : Material baja AISI 1020 

 

Alat : Bubut CNC siemens 80d 

 

Alat : Pengukur  

 

Alat : Pemotong Baja 

 

Alat : Pahat Insert DCMT070204 

 

Alat : Kunci Handle CNC 
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Alat : Media Pendingin Cutting oil 

 

 

Proses : Jobsheet Pengolahan CNC 

 

 

Proses : Program Kode pengolahan CNC 

 

Proses : Pemasangan Material 

 

Proses : Proses Pembubutan 

 

Proses : Hasil Pembubutan 
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Pengujian : Kekasaran (SRT Mitutoyo) 

 

Pengujian : Kekerasan (Vickers) 

 

Pengujian : Titik Pengujian Vickers 

 

Pengujian : Titik Pengujian SRT Mitutoyo 

 

 

Hasil : Menghasilkan angka dan Grafik Untuk Dianalisa 

 

 

 

 



97 

 

 

 

Lampiran 14. Data Hasil Penelitian 

 Kekasaran 

No. 

Sampel 

Kecepatan 

Spindle 

(Rpm) 

Kecepatan 

Pemakanan 

(mm/s) 

Titik 

Pengujian 

Kekasaran 

(Ra/𝜇m) 

 

I 

 

900 

 

0,05 

1 (ujung) 1.07 

2 (tengah) 1.23 

3 (pangkal) 2.57 

 Kekasaran Rata – Rata 1.62 

 

II 

 

1100 

 

0,10 

1 (ujung) 0.75 

2 (tengah) 1.15 

3 (pangkal) 1.53 

 Kekasaran Rata – Rata 1.14 

 

III 

 

1300 

 

0,15 

1 (ujung) 0.95 

2 (tengah) 1.03 

3 (pangkal) 1.39 

 Kekasaran Rata – Rata 1,12 

 Kekerasan 

No. 

Sampel 

Kecepatan 

Spindle (Rpm) 

Kecepatan 

Pemakanan 

(mm/s) 

Titik 

Pengujian 

Kekerasan 

(HV) 

 

I 

 

900 

 

0,05 

1 (ujung) 329.7 

2 (tengah) 331.9 

3 (pangkal) 334.1 

 Kekerasan Rata - Rata 331.9 

 

II 

 

1100 

 

0,10 

1 (ujung) 284.7 

2 (tengah) 252.6 

3 (pangkal) 331.3 

 Kekerasan Rata - Rata 289.5 

 

III 

 

1300 

 

0,15 

1 (ujung) 280.9 

2 (tengah) 284.9 

3 (pangkal) 324,7 

 Kekerasan Rata - Rata 296.8 
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Lampiran 14.  Tabel Dan Grafik Analisa 

 Grafik Data Kekasaran 

 

 Grafik Rata-Rata Kekasaran 

 

 

 

 

 

 

 

Titik 1 Titik 2 Titik 3

Spesimen 1 1.07 1.23 2.27

Spesimen 2 0.75 1.15 1.53

Sepsimen 3 0.95 1.03 1.39
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 Grafik Data Kekerasan  

 

 Grafik Rata-Rata Kekasaran 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Titik 1 Titik 2 Titik 3

Spesimen 1 329.7 331.9 334.1

Spesimen 2 284.7 252.6 331.3

Spesimen 3 280.9 284.9 324.7

0

50

100

150

200

250

300

350

400

Grafik Uji Kekerasan (HV)

Spesimen 1 Spesimen 2 Spesimen 3

Spesimen  1 Spesimen 2 Spesimen 3

Series 1 331.9 289.5 296.8

331.9

289.5
296.8

260

270

280

290

300

310

320

330

340

R
a/

µ
m

Rata - Rata Uji Kekerasan

Spesimen  1 Spesimen 2 Spesimen 3



100 

 

 

 

 Grafik Hubungan Ra dan HV 

 

 Grafik Regresi dan Korelasi 

 

 

 

 

 

 

 

Spesimen 1 Spesimen 2 Spesimen 3

kekasaran (Ra) 1.62 1.14 1.12

kekerasan (HV) 331.9 289.5 296.8
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