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ABSTRAK  

 

Farida Puspa Mellyana, Jurusan Teknik Industri, Fakultas Teknologi Industri, Institut 

Teknologi Nasional Malang, Juli 2022. Perhitungan Overall Equipment Effectiveness 

Guna Mengurangi Six Big Losses Pada Mesin Produksi Dan Usulan Perbaikan 

Efektivitas Mesin Menggunakan Metode Fault Tree Analysist (FTA) Pada PT. MJ. 

Dosen Pembimbing: Ir. Fourry Handoko, ST.,SS.,MT.,PhD.,IPU dan Ir. Thomas 

Priyasmanu, M.Kes  

 

 Salah satu faktor keberhasilan perusahaan manufaktur yaitu lancarnya proses 

produksi. Peran mesin sangat penting pada proses produksi, karena kinerja mesin dapat 

mempengaruhi kualitas dan kuantitas hasil produksi. PT. MJ merupakan perusahaan 

teh dalam kemasan dimana kapasitas produksinya sebesar 13.440 pcs per hari. Masalah 

yang dialami PT. MJ adalah adanya produk cacat yang cukup besar per bulannya. Jika 

diamati pada saat survey hal ini sebabkan oleh mesin breakdown, yaitu keadaan 

kerusakan mesin yang harus terpaksa berhenti untuk perbaikan tanpa perencanaan. 

 Tujuan dilakukan penelitian ini untuk mengetahui nilai efektivitas mesin filling 

menggunakan metode overall equipment effectiveness dan mengetahui faktor yang 

paling mempengaruhi nilai efektivitas mesin filling menggunakan six big losses serta 

memberikan usulan perbaikan dengan menggunakan metode fault tree analysis. 

Adapun data yang digunakan adalah waktu kerja mesin dan waktu berhentinya mesin 

(set up and adjustment time, planned downtime, unplanned downtime dan breakdown 

time) serta jumlah produk jumlah produksi dan jumlah produk cacat.  

 Hasil dari penelitian ini menunjukan nilai rata – rata overall equipment 

effectiveness sebesar 44, 64% nilai tersebut masih berada dibawah standar nilai standar 

dunia yakni sebesar 85%. Faktor yang paling mempengaruhi rendahnya nilai overall 

equipment effectiveness pada perhitungan six big losses adalah faktor idle and minor 

stoppage. Kemudian untuk mengetahui faktor penyebab kerugian pada idle and minor 

stoppage digunakan metode Fault Tree Analysist dan ditemukan beberapa kerugian 

diantaranya yaitu material terlambat masuk stasiun kerja, listrik padam dan operasi 

switch flow tidak normal. Maka diberikan usulan perbaikan dengan mengatur jadwal 

pembersihan mesin agar tidak terjadi penyumbatan, kemudian perusahaan dapat 

menyediakan genset dan perusahaan dapat mengganti switch flow jika sudah tidak 

layak.  

 

Kata kunci : Overall Equipment Effectiveness, Six Big Losses, Fault Tree Analysist  
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