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ABSTRAK 

 

Pengelasan gesek merupakan metode pengelasan yang memanfaatkan panas dari 

gesekan dua permukaan material logam. Dalam pengelasan gesek, satu permukaan logam 

berputar sedangkan permukaan lainnya ditekan. Selain menganalisis pengaruh penekanan 

hidrolik dan pemanasan terhadap sifat mekanis hasil pengelasan, Material yang digunakan 

adalah baja ST 60. Metode penelitian yang digunakan adalah variasi perbandingan pulley, 

variasi waktu pematik, pengujian tarik material hasil pengelasan, dan analisis dengan 

menggunakan metode taguchi. Berdasarkan response table for signal to noise ratios dan plot 

grafik diatas, dapat dilihat bahwa nilai kekuatan tarik terbesar dengan larger is better pada 

perbandingan pulley 5:3 yaitu sebesar 27,08 kgf/mm2, sedangkan nilai terkecil terdapat pada 

perbandingan pulley 4:3 yaitu sebesar 22,10 kgf/mm2. Pada variasi waktu pengelasan, nilai 

terbesar terdapat pada variasi waktu 35 detik yaitu sebesar 27,10 kgf/mm2. sedangkan nilai 

terkecil terdapat pada variasi waktu 55 detik yaitu sebesar22,52 kgf/mm2. Dengan demikian 

dapat ditarik kesimpulan bahwa semakin besar waktu pemantik yang diberikan maka kekuatan 

tarik akan semakin menurun karena terjadinya pembesaran ukuran butir yang semakin menuju 

GBF yang juga menyebabkan kekerasan akan ikut menurun tetapi ketangguhan akan 

meningkat. 

Kata Kunci : Pengelasan Gesek, Baja ST60, Uji Tarik 
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