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ABSTRAK 

Pengelasan gesek merupakan salah satu metode untuk mengatasi 

permasalahan dalam proses penyambungan material. Proses pengelasan gesek yaitu 

dengan menggunakan energi panas yang ditimbulkan dari gesekan antara satu 

material yang diberikan putaran dan satu material yang diberikan penekanan 

sehingga terjadinya penyambungan kedua material tersebut.Penelitian ini 

pengambilan data menggunakan pengelasan gesek dengan variasi sudut chamfer 

150, 300, 450 dan variasi suhu preheat 2000, 3000, 4000 menganalisis menggunakan 

metode taguchi Pada variabel sudut chamfer 150 mendapatkan nilai rata-rata 

sebesar 20.52 Kgf/mm2, nilai rata-rata pada sudut chamfer 300 adalah sebesar 22.02 

Kgf/mm2, dan nilai rata-rata pada sudut chamfer 450 adalah sebesar 25.97 

Kgf/mm2. Pada variabel suhu preheat 2000 C mendapatkan nilai rata - rata sebesar 

26.65 Kgf/mm2, nilai rata-rata pada suhu preheat 3000 C adalah sebesar 22.59 

Kgf/mm2, dan nilai rata-rata pada suhu preheat 4000 C adalah sebesar 19.26 

Kgf/mm2.Pada penelitian ini sudut chamfer yang memberikan pengaruh terhadap 

kekuatan tarik hasil pengelasan gesek baja ST60 adalah sudut 450.Suhu pemanasan 

awal yang berpengaruh terhadap kekuatan tarik hasil pengelasan gesek baja ST60 

adalah suhu 2000 C. 

Kata Kunci : Pengelasan Gesek, sudut chamfer, preheat, baja ST 60, metode 

Taguchi 

Paper Type : Research paper 
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