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ABSTRAK 

Perkembangan teknologi di bidang manufaktur mesin – mesin untuk proses 

produksi juga mengalami perkembangan, misalnya seperti mesin yg hanya 

mampu dipergunakan secara manual/konvensional yang kini berkembang 

menggunakan mesin CNC yang dijalankan menggunakan program.  Penelitian 

dilakukan untuk menguji pengaruh kecepatan putar spindle 900 rpm, 1100 rpm, 

1300 rpm dan kecepatan pemakanan 0,05mm/s, 0,10mm/s, dan 0,15mm/s dengan 

menggunakan pahat karbida DCMT 070204-HF pada material Baja AISI 4140. 

Penelitian ini dilakukan menggunakan metode eksperimental dan alat uji surface 

roughness tester dan Vickers. Penelitian menghasilkan (1) didapatkan pengaruh 

yang signifikan pada variasi kecepatan putar dan kecepatan pemakanan terhadap 

nilai kekasaran permukaan pada spesimen dengan kekasaran terendah pada 

spesimen 1 dengan rata–rata sebesar 1,03µm, sedangkan kekasaran tertinggi pada 

spesimen 3 rata–rata sebesar 1,41µm. (2) didapatkan pengaruh yang signifikan 

pada variasi kecepatan putar dan kecepatan pemakanan terhadap data nilai 

kekerasan material pada spesimen, dengan kekerasan tertinggi pada spesimen 3 

dengan nilai kekerasan sebesar 423,5Hv, sedangkan kekerasan terendah pada 

spesimen 2 dengan nilai kekerasan sebesar 349,5Hv. 

Kata Kunci: Kecepatan spindel ; Kecepatan pemakanan ; CNC ; baja AISI 4140 
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