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ABSTRAK 

Dioctyl phthalate (DOP) merupakan cairan kimia yang digunakan sebagai pembantu dalam 

industry bahan-bahan plastic (plasticizer). Karena meningkatnya kebutuhan dioctyl 

phthalate di PT.X yang terletak di Gresik, maka dari itu dibutuhkan tangki penampung T-

02/DOP tambahan dalam proses produksi. Pada penelitian ini dilakukan perencanaan jalur 

pipa baru dari plant DOP ke tangki penampung tambahan T-02/DOP. Data yang didapat 

dari perencanaan ini adalah hasil wawancara dan survey lapangan di PT.X. Dari data yang 

didapat, perencanaan ini meliputi pemilihan jenis pipa, diameter pipa, ketebalan, 

penyangga pipa, valve, fitting dan menghitung kerugian gesek yang sesuai dengan daya 

pompa yang dihasilkan. Hasil yang didapat dalam perencanaan jalur pipa dari unit proses 

T-02/DOP dapat menggunakan pompa eksisting (P-211). Jalur pipa dari unit proses ke T-

02/DOP dapat menggunakan pipa tekan dengan ukuran 2 inci schedule 10. Jalur pipa dari 

T-02/DOP ke truck loading bay dapat menggunakan pipa hisap 4 inci schedule 10 dan pipa 

ukuran 3 inci schedule 10. Jalur pipa dari T-02/DOP ke truck loading bay menggunakan 

pompa baru (P-302) dengan Head 45,36 m, efisiensi 65% dan daya poros pompa adalah 

9,52 kW. 

 

Kata Kunci : DOP, perencanaan pipa, daya pompa, head loss 

 

ABSTRACT 

Dioctyl phthalate is a chemical liquid that is used as an auxiliary in the plastic material 

industry (plasticizer). Due to the increasing demand for dioctyl phthalate at PT. X located 

in Gresik, therefor additional T-02/DOP storage tanks are needed in the production process. 

In this research, a new pipeline is planned from the DOP plant to the additional storage 

tank T-02/DOP. The data obtained from this plan are the results of interviews and field 

surveys at PT. X. From the data obtained, this planning includes selecting the type of pipe, 

pipe diameter, thickness, pipe supports, valves, fittings and calculating head losses 

according to the pump power produced. The results obtained in planning the pipeline from 

the T-02/DOP process unit ca use the existing pump (P-211). The pipeline from the 

processing unit to T-02/DOP can use 2-inch schedule 10 pressure pipe. The pipeline from 

T-02/DOP to the truck loading bay can use a 4-inch schedule 10 suction pipe and a 3-inch 

schedule 10 pipe. The pipeline from T-02/DOP to the truck loading bay uses a new pump 

(P-302) with a 45.36 m head, 65% efficiency and a pump shaft power of a 9.52 kW. 

Keywords: DOP, pipe planning, pump power, head loss 
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