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ABSTRAK

Usaha Mikro Kecil Menengah (UMKM) yang mempunyai usaha dalam olahan singkong
juga bagian dari industri perekonomian di Indonesia dan mampu menyerap tenaga kerja
cukup banyak. Silinder pemarut (mata pisau) singkong yang sering ditemui biasa
menggunakan silinder pemarut untuk memarut kelapa yang tingkat kehalusannya berbeda
dengan singkong. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui perbedaan hasil parutan
singkong dengan variasi silinder pemarut. Penelitian diawali dengan melakukan pembuatan
mesin pemarut singkong, lalu dilanjutkan dengan melalukan studi literatur untuk
mengumpulkan informasi terkait penelitian sebelumnya. Setelah itu dilanjutkan dengan
dengan mempersiapkan alat dan bahan yang akan digunakan dalam melakukan penelitian.
Penelitian ini meneliti tentang variasi silinder pemarut (mata pisau) pada mesin pemarut
singkong, dalam penelitian ini akan dilakukan beberapa pengujian yang akan dilakukan
yakni pengujian kapasitas efektivitas, pengujian putaran (RPM), dan pengujian persentase
bahan yang rusak. Dalam penelitian ini diameter silinder pemarut yang digunakan ada 3
macam Yyaitu : 10,1 cm, 8,8 cm, dan 7,6 cm. Pada hasil pengujian putaran mesin pemarut
singkong didapatkan hasil, pada putaran motor listrik 1480 rpm dengan putaran puli
penggerak silinder pemarut 1466 rpm, sedangkan pada putaran motor listrik 1477 dengan
putaran puli penggerak silinder pemarut 1386 rpm. Terjadinya perbedaan hasil putaran ini
bisa terjadi karena tegangan yang tidak stabil pada saat pengujian dan juga dapat
disebabkan dari bentuk dan beban dari singkong yang diparut. pada pengujian kapasitas
yang dilakukukan nilai yang tertinggi didapat pada Silinder pemarut 10,1 cm sebesar 0,075
gram/detik, sedangkan untuk nilai terendah didapat pada silinder pemarut 7,6 cm sebesar
0,062 gram/detik. Presentase bahan yang rusak hasil pengujian yang tertinggi pada silinder
pemarut 7,6 cm dengan persentase 0,51 % sedangkan yang terendah pada silinder pemarut
10,1 cm dengan persentase 0,49 %.

Kata Kunci: Singkong, Putaran (RPM), Kapasitas efektivitas, Persentase bahan rusak
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CYLINDER DIAMETER ANALYSIS OF CASSAVA GRATER MACHINE WITH
ELECTRIC MOTOR
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ABSTRACT

Micro, Small, and Medium Enterprises (MSMESs) with cassava processing businesses are
also part of Indonesia's economic industry and can employ a large number of people.
Cassava grater cylinders (blades) that are commonly encountered typically use a grater
cylinder to grate coconut, which has a finer texture than cassava. The purpose of this study
is to see if there is a difference in the results of grated cassava with different grater cylinder
variations. The research began with the creation of a cassava grater machine, followed by
a literature review to gather information on previous research. The process is then
continued by preparing the tools and materials that will be used in the research. This study
investigates the variations of the grating cylinder (blade) on the cassava grater machine.
Several tests will be performed in this study, including testing the effectiveness capacity,
rotation (RPM), and the percentage of damaged materials. The diameters of the grater
cylinders used in this study were 10.1 cm, 8.8 cm, and 7.6 cm. According to the test results
of the cassava grater engine speed, the electric motor rotation was 1480 rpm, with the
rotation of the grater cylinder driving pulley at 1466 rpm, the rotation speed of the electric
motor was 1477 rpm, while the rotation of the grating cylinder driving pulley was 1386
rpm. The variation in the results of this rotation can be attributed to unstable stress during
testing, as well as the shape and load of the grated cassava. In the capacity test, the highest
value of 0.075 gram/second was obtained on a 10.1 cm grating cylinder, while the lowest
value was obtained on a 7.6 cm grating cylinder. The grater cylinder 7.6 cm had the highest
percentage of damaged material at 0.51 percent, while the grating cylinder 10.1 cm had
the lowest percentage at 0.49 percent.

Keywords: Cassava, Round (RPM), Effectiveness capacity, Percentage of damaged
materials
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