
PRA RENCANA PABRIK 

 

ETILEN DIKLORIDA DARI ETILEN DAN KLORIN DENGAN 

PROSES KLORINASI LANGSUNG KAPASITAS PRODUKSI 

70.000 TON/TAHUN 

 

PERANCANGAN ALAT UTAMA  

REAKTOR 

 

 

SKRIPSI 

 

Disusun Oleh: 

DIMAS KRISNALDI HENDARNANTO    18.14.005 

 

 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK KIMIA 

FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI 

INSTITUT TEKNOLOGI NASIONAL MALANG 

2022 



i 
 

PRA RENCANA PABRIK 

 

ETILEN DIKLORIDA DARI ETILEN DAN KLORIN DENGAN 

PROSES KLORINASI LANGSUNG KAPASITAS PRODUKSI 

70.000 TON/TAHUN 

 

PERANCANGAN ALAT UTAMA  

REAKTOR 

 

 

SKRIPSI 

 

Disusun Oleh: 

DIMAS KRISNALDI HENDARNANTO    18.14.005 

 

 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK KIMIA 

FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI 

INSTITUT TEKNOLOGI NASIONAL MALANG 

2022 









v 
 

KATA PENGANTAR 

 
Dengan memanjatkan puji syukur kehadirat Tuhan Yang Maha Esa yang 

telah memberikan karunia-Nya sehingga penyusun dapat menyelesaikan skripsi 

yang berjudul “Pra Rencana Pabrik Etilen Diklorida dari Etilen dan Klorin 

dengan Proses Klorinasi Langsung Kapasitas Produksi 70.000 Ton/Tahun” 

dengan baik. 

Skripsi ini diajukan sebagai syarat guna mencapai gelar Sarjana Jenjang 

Strata 1 (S-1) di Program Studi Teknik Kimia Institut Teknologi Nasional Malang. 

Pada kesempatan ini, penyusun mengucapkan terima kasih kepada: 

1. Tuhan Yang Maha Esa 

2. Bapak Prof. Dr. Eng. Ir. Abraham Lomi, MSEE selaku Rektor Institut Teknologi 

Nasional Malang 

3. Ibu Dr. Ellysa Nursanty, ST.,MT selaku Dekan Fakultas Teknologi Industri 

Institut Teknologi Nasional Malang 

4. Bapak M. Istnaeny Hudha, ST, MT, selaku Ketua Program Studi Teknik Kimia 

Institut Teknologi Nasional Malang 

5. Ibu Ir. Muyassaroh, MT, selaku Dosen Pembimbing Skripsi 

6. Bapak Kristiono dan Ibu Linawati, selaku orang tua yang selalu memberikan doa 

dan dukungannya 

7. Bapak/Ibu dosen, rekan-rekan mahasiswa dan semua pihak yang turut membantu 

hingga terselesainya skripsi ini. 

Penyusun menyadari bahwa skripsi ini masih jauh dari kesempurnaan. 

Oleh sebab itu, penyusun mengharapkan saran dan kritik dari semua pihak guna 

menyempurnakan skripsi ini. 

 

Malang, 08 September 2022 

 

 

 

Penyusun 

  



vi 
 

INTISARI 

Pra  Rencana  Pabrik  Etilen Diklorida dari Etilen dan Klorin ini mengambil lokasi 

pendirian di Cilegon, Banten, dengan kriteria sebagai berikut: 

- Kapasitas produksi   : 70.000 ton/tahun 

- Waktu operasi             : 330 hari 

- Bahan utama                : Etilen dan Klorin 

- Bahan pembantu          : FeCl3 

- Utilitas                      : Air, steam, listrik dan bahan bakar 

- Organisasi perusahaan 

 Bentuk     : Perseroan Terbatas 

 Struktur     : Garis dan Staff 

 Karyawan     : 132 orang 

- Analisa Ekonomi 

 TCI : $ 42.962.384 

 ROIAT : 20.84% 

 POTAT : 3.24tahun 

 BEP : 47.50 % 

 IRR : 16.65 % 

Dari hasil evaluasi ekonomi, Pra Perancangan Pabrik Etilen Diklorida dari Etilen 

dan Klorin ini layak untuk didirikan. 
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ABSTRAK 

Etilen diklorida adalah senyawa kimia berbentuk cairan yang tak berwarna, memiliki 

massa molekul sebesar 98,97 dan titik didih sebesar 83,7℃, dan mudah larut dengan 

semua senyawa hidrokarbon. Etilen Diklorida atau EDC memiliki beberapa manfaat di 

bidang industry. Etilen diklorida merupakan bahan baku untuk memproduksi Vinyl 

Chloride Monomer (VCM) dan Poly Vinyl Chloride (PVC), dan juga sebagai pelarut 

dalam industry cat, minyak, lilin, dan coating remover.  

Pabrik Etilen diklorida ini direncanakan, akan didirikan di Kawasan Industri Cilegon di 

Provinsi Banten, Indonesia dengan kapasitas 70.000 ton/tahun, dan mulai beroperasi pada 

tahun 20  . Waktu operasi untuk pabrik etilen diklorida ini adalah 330 hari/tahun dan 24 

jam/hari. Utilitas yang digunakan adalah air proses, steam, air pendingin, bahan bakar 

boiler, dan listrik. Bentuk dari perusahaan ini adalah Perseroan Terbatas (PT) dengan 

struktur organisasi adalah garis dan staff. Dari perhitungan analisa ekonomi, didapatkan 

kesimpulan berupa ROIBT = 40%, ROIAT = 28%, POTBT = 1.986 tahun, POTAT = 2.615 

tahun, BEP = 40.39%, SDP = 11.18%, IRR = 18%. Dari hasil perhitungan analisa 

ekonomi tersebut dapat disimpulkan bahwa, Pabrik Etilen Diklorida dari Etilen dan 

Klorin dengan Proses Klorinasi Langsung layak untuk didirikan. 

 

Kata Kunci: Etilen diklorida, proses klorinasi langsung, EDC  

 


