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INTISARI  

Pra Rencana Pabrik Metil Metakrilat Dari Aseton Sianohidrin Dan Metanol Dengan 

Proses Hidrolisis, pabrik ini terletak di daerah Jalan Lb Gede, Kecamatan Pulomerak, 

Kota Cilegon, Provinsi Banten. Dengan kriteria sebagai berikut : 

- Kapasitas produksi : 75.000 Ton/Tahun  

- Waktu Operasi  : 330 hari  

- Bahan Baku Utama : Aseton sianohidrin dan methanol  

- Utilitas   : Air, Steam, Listrik dan Bahan Bakar 

- Organisasi Perusahaan  

- Bentuk  : Perseroan Terbatas 

- Struktur  : Garis dan Staf 

- Karyawan  : 183 orang 

- Analisa Ekonomi  

- ROIBT    : 36% 

- ROIAT    : 25% 

- POT     : 2,8 Tahun 

- Break Event Point (BEP)  : 43,825 

- Shut Down Point (SDP)  : 12,16% 

- Internal Rate of Return (IRR) : 30% 

Dari pernyataan diatas dapat disimpulkan bahwa Pra Rencana Pabrik Metil Metakrilat 

dari Aseton Sianohidrin dan Metanol Dengan Proses Hidrolisis layak untuk didirikan. 
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ABSTRAK  

Metil metakrilat (C5H8O2) merupakan senyawa kimia yang berbentuk cair, senyawa 

turunan dari asam akrilat yang mudah menguap, korosif, dan berbau tajam. Senyawa ini 

umumnya dapat terbuat dari aseton sianohidrin, isobutana dan asam isobutirat. Senyawa 

metil metakrilat yang dihasilkan mempunyai kemurnian 99,9 %. Metil metakrilat dapat 

digunakan sebagai bahan baku pembuatan lembaran dalam kaca, digunakan sebagai 

pelapis cat, lembar akrilik, dan resin cetakan pada industri polimer. Pabrik metil 

metakrilat direncanakan didirikan di daerah Jalan Suralaya Kecamatan Pulomerak Kota 

Cilegon Provinsi Banten dengan Kapasitas produksi 75.000 ton/tahun dan mulai 

beroperasi pada tahun 2027. Utilitas yang digunakan pada pabrik ini meliputi Steam, air, 

bahan bakar, dan kebutuhan listrik. Bentuk perusahaan ini yaitu Perseroan Terbatas (PT) 

dengan sistem struktur organisasi garis dan staff. Dari hasil perhitungan analisa ekonomi 

didapatkan ROIBT = 36%, ROIAT = 25%, POT sesudah pajak = 2,8 tahun, BEP = 43,82%, 

SDP = 12,16 %, IRR = 30%. Dari hasil evaluasi ekonomi tersebut dapat disimpulkan 

bahwa, pabrik metil metakrilat dari aseton sianohidrin dan metanol dengan proses 

hidrolisis layak untuk didirikan.  

 

Kata kunci : Metil metakrilat, proses hidrolisis, aplikasi metil metakrilat  

 

 

 


