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ABSTRAK

Aseton merupakan senyawa yang bentuknya cair, tidak berwarna, mudah
terbakar dan sedikit berbau seperti ester. Senyawa ini dapat larut dalam air dan senyawa
organik-organik seperti eter, methanol, etil, alkohol, dan ester. Terdapat dua macam
proses produksi Aseton, salah satunya dengan menggunakan proses dehidrogenasi.
Proses tersebut menggunakan bahan baku Isopropil Alkohol yang direaksikan
menggunakan Kkatalis Zink Oksida sehingga akan membentuk produk Aseton. Produk ini
banyak dipergunakan dalam bidang industri, hasil akhir produk aseton digunakan sebagai
pelarut pada pembuatan obat-obatan dan kosmetik. Permintaan Aseton untuk kebutuhan
industri semakin meningkat, sehingga dibutuhkan produsen Aseton lain yang mampu
memenuhi permintaan tersebut. Berdasarkan beberapa pertimbangan lokasi Pabrik ini
direncanakan akan didirikan di Kawasan industri JIIPE, Manyarsidorukun, Kec. Manyar,
Kabupaten Gresik, Jawa Timur dan mulai beroperasi pada tahun 2026 serta diperkirakan
cukup menguntungkan dari segi analisis ekonomi, bahan baku, pemasaran, kemudahan
transportasi dan ketersediaan bahan baku.

Utilitas yang digunakan meliputi Unit pengolahan air, unit pengolahan steam, unit
pengolahan bahan bakar, unit pengolahan listrik, unit pengolahan refrigerant. Bentuk
perusahaan Perseroan Terbatas (PT) dengan struktur organisasi berbentuk garis dan staf.
Dari hasil perhitungan analisa ekonomi didapatkan TCI = $ 15.456.205, ROI setelah
pajak = 26,76 %, IRR = 24,36 %, POT = 2,5 tahun, BEP = 40,21 %, SDP = 15,31 %.
Dari hasil ekonomi tersebut dengan didasarkan pada IRR lebih besar dari pada bunga
bank 8 % sehingga Pabrik Aseton Dari Isopropil Alkohol dengan Proses Dehidrogenasi
Kapasitas 50.000 ton/tahun layak untuk didirikan.

Kata kunci: Aseton, Isopropil Alkohol, Katalis






DAFTAR ISI

FUPCHRONAIN TUIDIE, oniwscnsvunss tosssimgitinis s aisson sassas svaseesabsnis sasenssumsossnmys 1 icioss i
LEMBAR PERSETUIUAN ...ccmuasnmummmsissmmisarnisimessssedonsonsrsssensivoss i
BERITA ACARA UJIAN SKRIPSI ........c.oovururererersrismsmcascecssssesssessnasssssssssssasasanes iii
PERNYATAAN KEASLIAN SKRIPSI .........cccoosereoceeiecacesiammemssesasssssecasssssssssans iv
KATA PENGANTAR........ccooverinriritrnsisessinsasssesessssasescssssasmamasasnssssssssssasasassasssesins v
IINTISART .. cccsomiasansnss cusasamsisn o vasms s soiossvnsh susasisnasssiiieins o5 iwtosstivasssas asssyassvasamens ssmesyss vi
DAFTAR IST ...t i vil
DAFTAR TABEL ...ttt viii
DAFTAR GAMBAR ..ottt eacicnasass et X
BABI PENDAHULUAN .......cooovivitiieieieienieeeeemesisassasssessesesssassassssssssssessanes I-1
BABII  SELEKSIDAN URAIAN PROSES.......ccooiiiiiiisienee it II-1
BABIII NERACA MASSA ..ottt ITI-1
BABIV  NERACA PANAS......ooooieeieeteieierecreccscsssessssss s s sae s, V-1
BABV  SPESIFIKASI PERALATAN ......ccocviniiitennsrsnntsmssesesneessssnsnesnnns V-1
BAB VI PERANCANGAN ALATUTAMA. ... VI-1
BAB VII INSTRUMENTASI DAN KESELAMATAN KERJA ..., VII-1
BAB VIII UTILITAS ...ocvveemrerssasssssammnssnssesssasssssiosiacssssssssissssssssssissasssssssssssnsanees VIII-1
BABIX TATALETAK .t IX-1
BABX  STRUKTUR ORGANISASI ..o, X-1
BABXI ANALISA EKONOMI...oooommiiiiriniinecinc XI-1
BAB XII KESIMPULAN. ..o XII-1
DAFTAR PUSTAKA

APPENDIKS A. PERHITUNGAN NERACA MASSA......ccooieien. APP.A-1
APPENDIKS B. PERHITUNGAN NERACA PANAS ... APP B-1
APPENDIKS C. PERHITUNGAN SPESIFIKASI PERALATAN............ APP.C-1
APPENDIKS D. PERBEITUNGAN DTILITAS:. . ... conesssssssenivmosssesssssasens APP.D-1
APPENDIKS E.  PERHITUNGAN ANALISA EKONOMI ...................... APP.E-1

vii

Dipindai dengan CamScanner


https://digital-camscanner.onelink.me/P3GL/g26ffx3k

Tabel 1.1.
Tabel 1.2.
Tabel 1.3.
Tabel 2.1.
Tabel 7.1.
Tabel 7.2.
Tabel 9.1.

Tabel 10.1.
Tabel 10.2.
Tabel 10.3.
Tabel 11.1.
Tabel 11.2.

DAFTAR TABEL

Daftar Harga Bahan Baku dan Produk.........ccccoimmmmioniniees I-5
Analisa Kebutuhan dan Hasil Reaksi Pembuatan Aseton................ I-5
Data Impor Aseton Di INdonesia ...........cccovcvevocmsiesrisisssssmmnssnsines [-6
Matrik dari Masing- Masing..........c.cccererenriniessmmsssimnssnseen 11-4
Instrumentasi Peralatan Pabrik.............cocoovimiviesnsinmnsicinenee VII-2
Alat Keselamatan Kerja................ccooovermrimimmnrnmsecssmissssnneess VII-6
Perincian Luas Daerah Pabrik............ccccoomvivmnnmenonnninnncnn IX-8
Jadwal Kerja Karyawan Shift ...........cccccomimmninimsas X-11
Perincian Kebutuhan Tenaga Kerja Pabrik Aseton...........ccocooecien. X-14
Daftar Upah (Gaji) Karyawan...........c.cccoverencniimmssnnnnsienes X-17
Cash Flow Untuk NPV Selama 10 Tahun ........ccoooviviiriiiiionenens XI-11
Cash Flow Untuk IRR ..........ccooiieciiiiiriieies e XI-11
viii

Dipindai dengan CamScanner


https://digital-camscanner.onelink.me/P3GL/g26ffx3k

Gambear 1.
Gambar 2.1.
Gambar 2.2.
Gambar 9.1.
Gambar 9.2.
Gambar 9.3.
Gambar 10.1.
Gambar 11.1.
Gambar 11.1.

DAFTAR GAMBAR

Peta LOKasi Pabrik ...........c.oo.ouoveeeecesvsressisissierensasssssassansssssssssisses I-11
Proses Pembuatan Aseton dengan Proses Cumene...........ccocecucireee I1-1
Diagram Pembuatan Aseton dengan Proses Dehidrogenasi ........... I1-3
Peta Lokasi Pabrik ASEtON..............cccoreerceemccsnimssmnsmmcssisiasisssssnss IX-5
Layout Pabrik ASEION...............oo.ovuvverierrerersiessonsnsnemssssarsersssasiassens IX-7
Layout Proses Pabrik ASELON...........cceeeeeruereermimrursnssmisisnmmniisnansens IX-11
Struktur Organisasi Pabrik ASEtOn...........ccoceeuririrummrnmecseecnisrnssnaes X-17
Grafik Break Event Ponit (BEP)..........cccoccevenen. SRR — XI-9
Grafik Shut Down Point (SDP)..........ccccceeeorimrmrmeceisnisnmnsnnnansccenes XI-10
X

Dipindai dengan CamScanner


https://digital-camscanner.onelink.me/P3GL/g26ffx3k

