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ABSTRAKSI 

Dide Khoirul Adam. 2022. Perencanaan Konstruksi Mesin Produksi Sandal 

Custom. Mesin Produksi Sandal Custom Dirancang Dengan Tujuan Untuk 

Memproduksi Sandal Secara Masal, Mesin Produksi Sandal Custom Ini Dapat 

Dioperasikan Secara Efektif dan Efisien. Selain Bertujuan Untuk Diproduksi Masal, 

Sandal  Custom Rencananya Untuk Program Pengabdian Masyarakat Dengan 

Membagikan Sandal Wakaf Untuk Wudhu Di Masjid Sekitar. 

Metode Yang  Diterapkan  Dalam  Perancangan Mesin Produksi Sandal 

Custom Ini Diawali Dengan Perancangan Konsep. Penyajian  Gambar Dan 

Indentifikasi Alat Dan Bahan  Yang Digunakan Pada Perancangan Konstruksi Mesin 

Produksi Sandal Custom Ini Terdiri Dari Besi Hollow, Besi Kanal U (UNP), Plat Besi, 

Roda. 

Hasil Perhitungan Tegangan Las Sebesar 0,0915 𝐾𝑔/𝑀𝑚, Regangan 

1,106 𝐾𝑔/𝑀𝑚, Tegangan Patah 0,010 𝐾𝑔/𝑀𝑚. Tegangan Geser Baut 0,001 𝐾𝑔/

𝑀𝑚2 Dan Mur 0,182 𝐾𝑔/𝑀𝑚2, Tegangan Tarik Mur Dan Baut 0,42 𝐾𝑔/𝑀𝑚2,  

Tegangan Tekan Mur Dan Baut 0,009 𝐾𝑔/𝑀𝑚2 Serta Mur Dan Baut Mengalami 

Momen Torsi Sebesar 0,248 𝐾𝑔/𝑀𝑚2. Pembebanan Dan Reaksi Gaya Pada Titik 

A Sebesar 2,03 Kg Dan Pada Titik B Sebesar 1,76 Kg. 

 

Kata Kunci : Konstruksi, Penyambungan Logam, Besi. 
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ABSTRACT                 

 

Dide Khoirul Adam. 2022. Construction Planning of Custom Slipper 

Production Machines. Custom Slipper Production Machine With The Aim To Mass 

Produce Sandals, This Custom Slipper Production Machine Can Be Operated 

Effectively And Efficiently. In addition to aiming for mass production, the custom 

sandals are planned for a community service program by distributing waqf sandals for 

ablution at nearby mosques. 

The Method Applied In The Design Of This Custom Slipper Production 

Machine Begins With Concept Design. Presentation of Drawings and Identification of 

Tools and Materials Used In Designing The Construction Of This Custom Slipper 

Production Machine Consists Of Hollow Iron, U Channel Iron (UNP), Iron Plate, 

Wheels. 

The result of Welding Connection is 0.0915 Kg/Mm, Strain 1.106 Kg/Mm, 

Broken connection is 0.010 Kg/Mm. screw connection 0.001 𝐾𝑔/𝑀𝑚2 And Nut 0.182 

𝐾𝑔/𝑀𝑚2, Pull-nut and Bolt connection 0.42 𝐾𝑔/𝑀𝑚2, push-nut connection 0.009 

𝐾𝑔/𝑀𝑚2 And Nuts And Bolts Experience A Torque Moment Of 0.248 𝐾𝑔/𝑀𝑚2. 

Loading And Reaction Force At Point A Is 2.03 Kg And At Point B Is 1.76 Kg. 

 

Keywords: Construction, Metal Splicing, Iron.  
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