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ABSTRAK 

 

Yazid. 2022. Perencanaan Konstruksi Rangka Mesin Pembuatan Sambel 

Tradisional Otomatis. Laporan Tugas Akhir. Institut Teknologi Nasional Malang. 

Fakultas Teknologi Industri. Teknik Mesin Diploma Tiga. Dosen Pembimbing : Dr. 

Aladin Eko Purkuncoro, ST. MT 

Penulis Membuat Perencanaan Konstruksi Rangka Mesin Pembuatan 

Sambel Tradisional Otomatis Yang Efektif  Dan Efisien, Selain Itu Sistem 

Kelistrikan Dengan Teknologi Timer Sehingga Mesin Dapat Beroprasi Secara 

Bergantian Dan Lebih Memudahkan Dari Segi Waktu Dan Tenaga Serta 

Memberikan Kenyaman Agar Ketika Konsumen Yang Membeli Tidak Perlu 

Menunggu Terlalu Lama, Dan Juga Dapat Digunakan Sebagai Icon Di Bidang 

Kuliner. 

Perencanaan Konstruksi Rangka Mesin Pembuatan Sambal Tradisional 

Otomatis Menggunakan Bahan Besi Hollow, Besi Siku, Dan Plat Stainless  Dengan 

Dimensi 600x600x600mm. Dengan Penyambungan Las, Rivet, Dan Mur Baut 

Yang Perhitungan Tegangan Geser Pada Sambungan Berkisar 20 kg/mm2 

Kata Kunci : Konstruksi, Pembuatan Sambel, Besi Hollow, Besi Siku, Plat 

Stainless 
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ABSTRACT 

Yazid. 2022. Construction Planning of Automatic Traditional Sambal 

Making Machine Frame. Final report. Malang National Institute of Technology. 

Industrial Technology Faculty. Mechanical Engineering Diploma Three. 

Supervisor : Dr. Aladdin Eko Purkuncoro, ST. MT. 

The author makes a construction planning for the framework of the 

traditional automatic chili making machine that is effective and efficient, in addition 

to the electrical system with timer technology so that the machine can operate 

alternately and make it easier in terms of time and energy and provide comfort so 

that when consumers buy they don't have to wait too long, And Can Also Be Used 

As An Icon In The Culinary Field. 

Construction Planning of Automatic Traditional Sambal Making Machine 

Frame Using Hollow Iron, Elbow Iron, And Stainless Plate With 600x600x600mm 

Dimensions. With Welded Connections, Rivets, And Bolt Nuts That Calculation of 

Shear Stress At Connections In The Range Of 20 kg/mm2 

Keywords :  Construction, Sambel Making, Hollow Iron, Elbow Iron, 

Stainless Plate 
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