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ABSTRAK 

 Dibidang militer, tank merupakan kendaraan tempur lapis baja yang 

bergerak menggunakan roda berbentuk rantai. Tapak rantai tank adalah komponen 

untuk menapak dan bergerak sehingga mensyaratkan sifat lebih keras dibagian 

permukaan serta memiliki sifat ulet dan tangguh dibagian dalam dan lebih tahan 

aus pada bagian permukaan pengembangan matrial produksi rantai tank perlu 

dilakukan untuk kemandirian pertahanan keamanan nasional sekaligus 

menurunkan ketergantungan impor. Nilai kekerasan rantai tank impor 28 HRC 

atau 286 HV. 

 Pada penelitian kaliininbertujuan untuk meningkatkan kekerasan permukaan 

baja dengan proses perlakuan carburizing pada material awal khususnya baja 

karbon rendah ST-37. Proses perlakuan carburizing adalah metode penambahan 

kadar karbon didalam baja dengan menggunakan mendia padat. Media karbon 

yang digunakan adalah arang cangkang kenari dan serbuk potocopy menggunakan 

katalisator kalsium karbonat (CaCO3) pada variasi temperatur pemanasan 800˚C, 

850˚C dan 900˚C dengan waktu penahanan konstan 90 menit didinginkan secara 

cepat menggunakan media air garam. Lalu dilakukan analisa pengaruh jenis arang 

cangkang kenari dan serbuk potocofy terhadap sifat mekanik baja karbon ST-37. 

Hasil yang didapatkan diaplikasikan pada proses produksi tapak rantai tank. 

 Hasil struktur mikro martensit dan nilai kekerasan tertinggi terdapat pada 

variasi temperatur 850˚C dengan nilai 63,8 % martensit, dan nilai bainit tertinggi 

sebesar 53,8 %, dan nilai kekerasan terdapat pada temperatur 800˚C dengan nilai 

kekerasan sebesar 90,5 HRA,. Nilai ketangguhan uji impack terdapat pada 

temperatur 800˚C energi impack sebesar 126,7825 joul dan harga impack 1,4078 

joule/mm². Nilai kekuatan tarik (tensile strength) tertinggi Pmax terdapat pada 

temperatur 900˚C dengan nilai sebesar 5942.61 Kgf. Semakin tinggi fasa martensit 

maka semakin meningkat pula nilai kekerasannya. Namun terdapat pula fasa bainit 

yang bisa menambah ketangguhan pada baja yang akan dibuat bahan produksi alat 

dan part tapak rantai tank. 

Kata kunci: Baja ST-37, Carburizing, Cooling, Kekerasan, Tarik, Impack, Mikro  

mailto:msadamsahari2881@gmail.com
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ABSTRACT  

In the military field, the tank is an armored fighting vehicle that moves using 

a chain-shaped wheel. The tank chain tread is a component for treading and moving 

so that it requires tougher properties on the surface as well as being ductile and 

tough on the inside and more wear-resistant on the surface. The development of 

tank chain production materials needs to be done for the independence of national 

security and defense while reducing dependence on imports. Imported tank chain 

hardness value 28 HRC or 286 HV.  

In this research, the aim is to increase the surface hardness of steel by 

carburizing treatment process on the starting material, especially low carbon steel 

ST-37. The carburizing treatment process is a method of adding carbon content in 

steel using a solid medium. Carbon media used are walnut shell charcoal and 

pollen potocopy using a catalyst calcium carbonate (CaCO3)in the variation of 

heating temperature of 800˚C 850˚C and 900˚C with 90 minutes holding time 

constant rapidly cooled using salt water media. Then analyzed the effect of walnut 

shell charcoal and potocofy powder on the mechanical properties of ST-37 carbon 

steel. The results obtained are applied to the tank chain tread production process.  

Results martensite microstructure and hardness value is highest at 850˚C 

temperature variation with a value of 63.8% martensite and bainite highest value 

at 53.8%, and the hardness values are at a temperature of 800˚C with a hardness 

of 90.5 HRA ,. Impack test toughness value contained at a temperature of 800˚C at 

126.7825 Joul impack energy prices and impack 1.4078 joules /mm².Tensile 

strength values (tensile strength) are the highest Pmax at temperatures of 900˚C 

with a value of 5942.61 Kgf. The higher the martensite phase, the higher the 

hardness value. However, there is also a bainite phase that can increase the 

toughness of the steel which will be used as material for the production of tools and 

tank chain tread parts. 

Keywords: Steel ST-37, Carburizing, Cooling, Hardness, Tensile, Imppack, micro 
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