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ABSTRAK 

“PERANCANGAN SISTEM KERJA PADA PROSES PENGISIAN 

DAKRON BANTAL UNTUK MENINGKATKANPRODUKTIVITAS 

PEKERJA PADA PROSES PENGISIAN DAKRON DI UMKM BONEKA 

HOME INDUSTRI” 

(Studi pada Home Industri Boneka) 

Fita Fadmawati 

Program Studi Teknik Industri D-III, Fakultas Teknologi Industri 

Institut Teknologi Nasional Malang 

Perekonomian di Indonesia sangat beragam, banyak hal yang dapat 
membantu perekonomian masyarakat Indonesia, salah satunya yaitu sektor Industri. 

Home Industry merupakan suatu unit usaha dalam skala kecil yang bergerak pada 

bidang tertentu. Sedangkan UMKM (Usaha Mikro, Kecil, dan Menengah) adalah 

aktivitas usaha yang dilakukan oleh perorangan. Dalam bidang ini UMKM Boneka 

Home Industry adalah industri yang memproduksi berbagai macam boneka yang 

berlokasikan di Jalan Kolonel Sugiyono Gang 1B No.7 RT 003/ RW 006, 

Mergosono, Kedungkandang, Kota Malang, Jawa Timur. UMKM Boneka Home 

Industry ini memiliki sebanyak 6 pekerja, dengan waktu kerja sebanyak 6 jam kerja 

perhari. Pada proses pemasukan dakron masih dilakukan secara manual dengan 

menghabiskan waktu sebanyak 2 unit/ menit. Untuk meningkatkan produktivitas 

pemasukan dakron bantal perlu dirancangkan suatu alat yang lebih efektif, efesien, 

dan ergonomis dengan menggunakan pendekatan perancangan sistem kerja. 

Metode perbaikan yang digunakan dalam perbaikan sistem kerja 

menggunakan peta aliran proses, studi gerak dan studi waktu alat pemasuk dakron. 

Melakukan pengumpulan dan pengolahan data waktu yang digunakan untuk 

menganalisa perhitungan waktu standar dan output standar yang dilakukan oleh 

pekerja saat melakukan kerja secara langsung dengan alat lama sebelum perbaikan 

dan sesudah perbaikan, melakukan uji coba mesin pemasuk dakron, melakukan 

perbandingan waktu standart dan output standart hasil dari kondisi alat lama 

sebelum perbaikan dan kondisi alat baru setelah perbaikan. 

Dari hasil penelitian menggunakan alat lama diperoleh waktu standart 

sebesar 1,41 unit/ menit dengan output standart 0,51 menit/ unit. Sedangkan pada 

pengujian alat baru diperoleh waktu standart sebesar 0,77 unit/ menit dengan output 

standart sebesar 0,85 menit/ unit. Pada perhitungan menggunakan alat baru dapat 

diperoleh prosentase kenaikan output sebesar 67%. 

Kata Kunci: Pemasukan Dakron, Output Standart, Peta Aliran Proses 
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