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ABSTRAK 

 
Pengelasan yaitu penggabungan atau penyambungan antara dua bahan yang 

ditempelkan menggunakan energi panas. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui 

perbandingan sifat mekanis pengelasan GMAW dan SMAW pada baja AISI 1020 

dan 1037 terhadap uji tarik, kekerasan, impact, struktur mikro. Baja karbon adalah 

paduan antar besi dan karbon dengan sedikit Si, Mn, P, S, dan Cu. Penelitian 

menggunakan metode las GMAW dan SMAW pada arus 100 A, kampuh V 60°. 

Pembuatan spesimen dengan ukuran panjang 200 mm, lebar 100 mm, dan tinggi 5 mm 

untuk pengujian tarik kekerasan dan struktur mikro, sedangkan uji impact ukuran persegi 

lebar 10 mm, dan panjng 55 mm. Pada pengujian struktur mikro metode las GMAW dan 

SMAW terdapat struktur fasa ferit dan perlit, untuk pengujian tarik metode las SMAW 

lebih menonjol dengan nilai 51.45 Kgf, berbeda hal untuk pengujisn kekerasan dan 

impact las GMAW yang lebih tinggi dengan nilai 77.33 RHN pada daerah las dan 0.1747 

Joule/mm pada nilai rata-rata HI. 

 

Kata kunci : GMAW, SMAW, Baja AISI 1020, Baja AISI 1037 
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ABSTRACT 

 
Welding is the joining or joining of two affixed materials using heat energy. This study 

aims to compare the mechanical properties of GMAW and SMAW welding on AISI 1020 

and 1037 steels on tensile, hardness, impact, and microstructure tests. Carbon steel is an 

alloy of iron and carbon with small amounts of Si, Mn, P, S, and Cu. The research uses 

GMAW and SMAW welding methods at a current of 100 A, 60° V seam. Manufacture of 

specimens with a length of 200 mm, a width of 100 mm, and a height of 5 mm for tensile 

testing, hardness and microstructure, while the impact test is square with a width of 

10 mm and a length of 55 mm. In testing the microstructure of the GMAW and SMAW 

welding methods there are ferrite and pearlite phase structures, for tensile testing the 

SMAW welding method is more prominent with a value of 51.45 Kgf, different things for 

testing the hardness and impact of GMAW welding which are higher with a value of 

77.33 RHN in the weld area and 0.1747 Joules/mm at the average value of HI. 

 

Keywords : GMAW, SMAW, AISI 1020 Steel, AISI 1037 Steel 
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