
102 
 

DAFTAR PUSTAKA 

 

American Welding Society. (2001). Standard Welding Terms and Definitions. Florida: 

American Welding Society, Inc. 

Andri Santoso, Awal Syahrani Sirajuddin, Mustafa, Andi Idhan, (2018), ANALISIS 

KEKUATAN TARIK, KEKERASAN DAN STRUKTUR MIKRO PADA 

PENGELASAN SMAW YANG MENGGUNAKAN ELEKTRODA E 6013 

DENGAN VARIASI GERAKAN ELEKTRODA, JurnalMekanikal, Vol. 9 No.2, 

JURUSAN TEKNIK MESIN FAKULTAS TEKNIK UNIVERSITAS TADULAKO, 

Kampus Bumi Tadulako Palu – Sulawesi Tengah 

Arifin, A., & Hendrianto, M. (2018). Pengaruh Arus dan Jarak Kampuh Pengelasan Terhadap 

Distorsi Sambungan Pelat Baja Karbon Rendah dengan Menggunakan SMAW. 

FLYWHEEL: Jurnal Teknik Mesin Untirta, 1(1), 20-25. 

ASM Handbook Committee. (1985). ASM Handbook Volume 9 Metallography & 

Microstructures. United States of America. 

Asrul, A. (2019, December). Struktur Mikro Dan Kekuatan Tarik Pada Pengelasan SMAW 

(Shielded Metal Arc Welding) Dengan Pengaruh Preheating Dan Postheating. In 

Seminar Nasional Riset Terapan (Vol. 4, pp. D40-D48). 

Famoesa, M. A. P., Santosa, P. I., & Pranatal, E. (2020, JulyPengaruh Variasi Sudut Kampuh 

V Pada Sambungan Las FCAW Dari Material Baja SS 400. In Prosiding Seminar 

Teknologi Kebumian dan Kelautan (Vol. 2, No. 1, pp. 85-93). 

Gery , D., Long, h., Maropoulos, p. 2005. “Effects of welding speed, energy input and heat 

source distribution on temperature variations in butt joint welding”. Journal of 

Materials Processing Technology. 167 : 393–401. 

Harsono Wiryosumarto H , Okumura (2000). Teknologi Pengelasan Logam. Jakarta, Pradnya 

Paramita 

Harsono Wiryosumarto, Toshi Okumura, (2008), Teknologi Pengelasan Logam, PT Balai 

Pustaka (Persero), Jakarta. Hasil Pengelasan Gmaw. Jurnal Kajian Teknik Mesin, 

2(2), 99-105. 

Hidayat, K. Z., Budiarto, U., & Iqbal, M. (2020). Analisis Variasi Sudut Kampuh Single V-

Butt Joint Las Mig pada Alumunium 6061 terhadap Kekuatan Tarik dan Kekerasan. 

Jurnal Teknik Perkapalan, 9(1), 1-10. 



103 
 

Hitesh Arora1,2 , Rupinder Singh3 and Gurinder Singh Brar4, (2019), Thermal and structural 

modelling of arc welding processes: A literature review, Article reuse guidelines: 

sagepub.com/journalspermissionsDOI:10.1177/0020294019857747journals.sagepub.c

om/home/mac 

Howard B. Carry (2005) Modern Welding Technology. United States Of America. 

Ismail, A. I., & Fitrianto, A. (2019). Analisis Pengaruh Variasi Arus dan Sudut Kampuh 

terhadap Struktur Mikro, Kekerasan, dan Ketangguhan Impact pada Material SS410 

dengan Menggunakan Metode Las SMAW. JST (Jurnal Sains Terapan), 5(2), 113-

120. 

Juwanda, Saifuddin*, Marzuki, (2021), Analisa pengaruh kuat arus hasil pengelasan GMAW 

terhadap kekerasan material ASTM A 36, Journal of Welding Technology. Volume 3, 

No. 1,  Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Lhokseumawe  Lhokseumawe, 24301 

Setianingrum, E., Rahmanto, R. H., & Syahputra, N. (2018, June). Analis Sifat Mekanik Dan 

Struktur Mikro Sambungan Las Shield Metal Arc Welding Pada Plat Mild Steel 

SS400. In Prosiding Seminar Nasional Energi & Teknologi (Sinergi) (pp. 161-168). 

Setyowati, V. A., & Suheni, S. (2016). Variasi Arus Dan Sudut Pengelasan Pada Material 

Austenitic Stainless Steel 304 Terhadap Kekuatan Tarik Dan Strukturmakro. Jurnal 

IPTEK, 20(2), 29-36. 

Sopiyan, S., & Susetyo, F. B. (2017). Pengaruh Besar Sudut Kampuh terhadap Kekuatan 

Tarik 

Sugestian, M. R. (2019Analisa Kekuatan Sambungan Las SMAW Vertical Horizontal Down 

Hand Pada Plate Baja JIS 3131SPHC Dan Stainless Steel201 Dengan Aplikasi 

penyangga Piles Transfer Di Mesin Thermoforming (Stacking Unit) (Doctoral 

dissertation, Institut Teknologi Nasional Malang). 

Sugiyono. (2008). Statistika untuk Penelitian. Bandung: CV. Alfabeta. 

Suharno, S., & Estriyanto, Y. (2018). Pengaruh Variasi Besae Sudut KampuhV Tunggal 

Terhadap Struktur Mikro, Kekerasan, Dan Kekuatan Tarik Material Baja SS400 

Dengan metode Pengelasan SMAW. Nozel Jurnal Pendidikan Teknik Mesin, 2(4), 

301-311. 

Winardi, Y., Fadelan, F., Munaji, M., & Krisdiantoro, W. N. (2020). Pengaruh Elektroda 

Pengelasan Pada Baja AISI 1045 Dan SS 202 Terhadap Struktur Mikro Dan Kekuatan 

Tarik. Jurnal Pendidikan Teknik Mesin Undiksha, 8(2), 86-93. 

 

 


