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ABSTRAK  

PERANCANGAN SISTEM KERJA UNTUK ALAT PENGERING TINTA 

SABLON OTOMATIS (CURING) PADA UMKM ORNERRY MERCH 

GUNA MEMAKSIMALKAN PRODUKTIVITAS DALAM PENDEKATAN 

STUDI WAKTU DAN GERAK 

 

Mochamad Eky Praja Kusuma 

Program studi teknik industri D-III, Fakultas Teknologi Industri 

Institut Teknologi Nasional Malang 

 

Dalam dunia industri, usaha percetakan khususnya pada sablon kaos sedang 

mengalami perkembangan yang cukup baik, salah satunya usaha rumah percetakan 

berskala kecil yaitu UMKM ORNERRY MERCH yang memiliki peranan yang 

sangat penting bagi pertumbuhan ekonomi dan industri sekitar lingkungan usaha 

tersebut. ORNERRY MERCH adalah salah satu industri rumahan yang bergerak 

pada bidang percetakan sablon kaos di daerah Madyopuro, 03/61 RT.7 RW.1, 

Kecamatan kedungkandang, Kota Malang. Seiring berkembangnya dunia fashion, 

banyak orang yang berbisnis dengan menjual hasil percetakan kaos, semakin 

banyaknya pesanan maka akan semakin banyak juga tenaga yang dikeluarkan untuk 

memproses kaos pada UMKM ORNERRY MERCH. 

Untuk meringankan beban kerja pekerja yang melakukan pengeringan tinta 

sablon dengan alat hotgun dengan berat 2.500 gram yang akan sangat membebani 

pergelangan tangan dan lengan ditambah durasi untuk mengeringkan tinta sablon 

membutuhkan waktu yang lama. Maka dirancanglah alat pengering tinta sablon 

semi otomatis yaitu curing menggunakan pendekatan studi waktu dan gerak yang 

bertujuan memaksimalkan produktivitas. 

 Perancangan alat curing ini menjadikan proses kerja lebih ergonomi dan 

efisien karena dapat mengurangi beban kerja dan waktu kerja pada saat pengeringan 

tinta sablon yang pada peta proses menggunakan alat hotgun didapat waktu 

pengerjaan keseluruhan yaitu 668 detik/11,8 menit dengan OS 2 kaos/jam 

sedangkan menggunakan alat curing didapat waktu pengerjaan keseluruhan yaitu 

342 detik/5,42 menit dengan OS 13 kaos/jam, selisih antara sebelum dan sesudah 

perancangan yaitu 5,26 menit, untuk jarak tempuh diperoleh angka yang sama yaitu 

14,1 meter dan persentase kenaikan output sebesar 6,68%. 

 

Kata kunci : Sistem Kerja, Pengering Tinta Sablon, Studi Waktu dan Gerak 
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