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ASAM SULFAT DARI SULFUR DENGAN PROSES KONTAK
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ABSTRAK
Asam Sulfat (H.SO4) adalah cairan tak berwarna yang memiliki berat jenis 1,8357 dan

titik didih 274 °C. Asam Sulfat sejauh ini merupakan komoditas kimia dengan produksi
dengan volume terbesar. Pabrik Asam Sulfat ini direncanakan didirikan di Anggadita,
Karawang, Jawa Barat dengan kapasitas 60.000 Ton/tahun dan mulai beroperasi pada
tahun 2025. Model operasi yang diterapkan adalah sistem kontinyu dengan waktu operasi
330 hari/tahun dan 24 jam/hari. Utilitas yang digunakan meliputi air, steam, bahan bakar,
listrik, dowtherm A. Bentuk perusahaan ini adalah Perseroan Terbatas (PT) dengan
struktur organisasi garis dan staff. Dari hasil perhitungan analisa ekonomi didapatkan
ROI g1 = 36%, ROlT = 25%, POT = 2.8 tahun, BEP = 44.04 %, SDP = 14,21 %, IRR =
19,63 %. Dari hasil evaluasi ekonomi tersebut dapat disimpulkan bahwa , Pabrik Asam
Sulfat dari Sulfur dengan proses kontal layak untuk didirikan.
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